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MES106 - IMALAT YONTEMLERI - Hacibektas Teknik Bilimler Meslek Yiiksekokulu - Makine Ve Metal Teknolojileri B&limii
Genel Bilgiler

Dersin Amaci

Bu dersin amaci; 6grencilerin imalat stireclerine yonelik temel bilgi ve becerileri kazanmalarini saglamak, geleneksel ve modern iiretim yontemlerini tanimalarini, imalat
sistemlerinin verimliligini artiran teknikleri kavramalarini ve bu bilgileri uygulamali olarak kullanabilmelerini saglamaktir.

Dersin icerigi

Bu ders, imalat ile ilgili temel kavramlar, tretim yéntemlerinin siniflandiriimasi, malzeme-imalat iliskisi, geleneksel ve modern imalat teknikleri, her bir yéntemin uygulama
alanlari ve etkileri, imalat streclerinin ekonomik ve teknik degerlendirmesi, tretim sistemlerinin segimi ve planlamasi konularini kapsamaktadir.

Dersin Kitabi / Malzemesi / Onerilen Kaynaklar

1 Kalpakjian, S., & Schmid, S. R. (2022). Miihendislik malzemeleri icin imalat yontemleri (6. Baski). Literatir Yayincilik(Ders Kitabi) 2 Cakir, A. F. (2017). imalat yontemleri 1:
Talasl ve talassiz tiretim y&ntemleri (4. Baski). Birsen Yayinevi. (Yardima Kitap) 3 Koksal, A. (2016). Uretim yéntemleri: Temel ilkeler ve teknolojiler (3. Baski). Nobel
Akademik Yayincilik.(Yardimer Kitap)

Dersi Veren Ogretim Elemani Yardimcilar
Ogr. Gér. Halil CELIK
Dersi Veren Ogretim Elemanlari

Odr. Gor. Halil Celik

Program Ciktisi

1. Temel imalat yontemlerini tanir ve Uretim sirecine uygun yéntemi seger.
2. Farkli imalat yontemlerinin malzeme ozelliklerine, kaliteye ve tretim maliyetine etkilerini analiz eder.
3. Geleneksel ve cagdas Uretim teknolojilerini (CNC, CAD/CAM, 3B yazicllar vb.) kullanarak tretim streclerini planlar ve uygular.



Haftalik icerikler

Sira Hazirlik Bilgileri

1 imalat Yéntemleri Ders Kitabi Sayfa araligi:1-
20

2 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr:21-80

3 imalat Yéntemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr:81-180

4 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
arahgi:181-290

5 imalat Yéntemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr:291-350

6 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr:351-450

7 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
arali§i:450-520

8

9 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr:521-620

10 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
arali§1:621-680

11 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr681-730

12 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr:731-820

13 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr:821-900

14 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
araligr:900-925

15 imalat Yontemleri Ders Kitabi Sayfa
arahgi:Tum sayfalar

16

is Yikleri

Aktiviteler

Odev

Final

Ders Oncesi Bireysel Calisma

Ders Sonrasi Bireysel Calisma

Uygulama / Pratik

Uygulama / Pratik Sonrasi Bireysel Calisma

Alan Calismasi

Degerlendirme

Aktiviteler

Final
Odev

Laboratuvar Ogretim Metodlan

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Anlatim, Soru Cevap,
Tartisma

Agirhgi (%)
60,00
40,00

Teorik

Giris ve Temel Kavramlar

Malzeme Bilgisi ve imalatta Malzeme
Secimi

Dokim Yontemleri

Metal Sekillendirme (Haddeleme, Dovme,
Ekstrlizyon)

Sac Metal Sekillendirme

Talash imalat Yontemleri

Eklemeli imalat (3B Yazicilar)

Ara Sinav

Toz Metalurjisi, Cam, Seramik islemleri
Kaynak yéntemleri ve kaynak teknolojileri
Mikro- ve Nano-imalat

Otomasyon ve Bilgisayarla Butlinlesik
imalat Sistemleri

Tasarim ve Rekabetci Uretim Yaklagimlar
Yizey islemleri (1sil islemler, kaplama,

taslama)

Genel Tekrar

Final Sinavi
Sayisi Siiresi (saat)
2 5,00
1 1,00
14 1,00
14 1,00
14 1,00
14 2,00
14 2,00

Uygulama



Makine Ve Metal Teknolojileri Bolimi / IMALAT YURUTME SISTEMLERI OPERATORLUGU X Ogrenme Ciktisi iliskisi

PC.1 PG.2 PG3 PG4 PC5 PGC6 PGC7 PGC8 PGC9 PGC10 PC11 PGC12 PC13 PG 14
0.c.1
6.¢.2
6.¢.3

P.C. 1: Meslegiile ilgili temel, glincel ve uygulamali bilgilere sahip olur.
P.C.2: Alaniile ilgili Tirkce teknik cimleleri kullanarak etkili iletisim kurar.
P.C.3: Alaniileilgili gtincel bilgileri takip etmek ve yabanci meslektaslari ile iletisim kurmak icin yabanci dil bilgisini kullanir.

P.C.4: Alaninin gerektirdigi en az Avrupa bilgisayar kullanma lisansi temel diizeyinde bilgisayar yazilimi ile birlikte bilisim ve iletisim teknolojilerini
kullanir.

P.C.5: Universite hayati boyunca bilimsel ve kiiltirel etkinliklere, génilliilik calismalarina katilir.

P.C. 6: Meslek icin gerekli hesaplamalari yapacak yeterli matematik bilgisine sahip olur.Meslek icin gerekli hesaplamalari yaparken matematik
bilgisini kullanir.

P.C.7: Sosyal haklarin evrenselligine deger veren, sosyal adalet bilincini kazanmis, iletisim, kalite yonetimi ve siiregleri, meslek etigi, girisimcilik,
cevre koruma ve is sagligi ve glivenligi konularinda bilgi sahibi olur.

P.C. 8: Edindigi bilgi ve becerileri bir isletmede uygular.
P.C.9: Alaniyla ilgili glincel gelismeleri takip edebilme, arastirma, meslektaslari ve ekip arkadaslari ile paylasabilme becerisine sahip olur
P.C. 10: Teknolojinin gerektirdigi elektrik,elektonik, mekanik ve malzeme bilgisine sahip olur.

P.C. 11: imalat ylritme sistemlerinin temel yapi taslarini, isleyisini ve entegrasyon siireclerini kavrar; tiretim siireclerini izleme ve kontrol etme
becerisine sahiptir.

P.C. 12: SCADA, MES, ERP gibi dijital Gretim ve otomasyon sistemlerini etkin sekilde kullanarak Gretim suireclerini izleyebilir, is emirlerini takip
edebilir ve veri analizi yapabilir.

P.C. 13: imalat siireclerinde kullanilan ekipman, yazilim ve sistemlerin performansini analiz eder; bakim, enerji verimliligi ve kalite yénetimi gibi
alanlarda karar destek sunabilir.

P.C. 14: Endustri 4.0 ve dijital dontsim teknolojilerine uyum saglayarak akilli Gretim ortamlarinda etkin gorev alabilir.
0.C. 1:  Temel imalat ydntemlerini tanir ve iiretim siirecine uygun ydntemi secer.
0.C.2:  Farkli imalat yontemlerinin malzeme &zelliklerine, kaliteye ve iiretim maliyetine etkilerini analiz eder.

0.C.3: Geleneksel ve cagdas retim teknolojilerini (CNC, CAD/CAM, 3B yaziclar vb.) kullanarak iiretim siireclerini planlar ve uygular.
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